AKERMAN & LUNDS ORGELBYGGERI

Bland Knivsta titorts alla foretagare — ett sextiotal —
finns de som har verkat fran borjan av 1900-talet till da-
gens nyetableringar. Det finns féretag med vilka vi ofta
har kontakt och foretag vars verksamhet allménheten
vet mycket litet om.

Ett av de for manga relativt okdnda foretag ar Akerman
& Lund Orgelbyggeri AB. Om nagon fragar: ~’Var ligger
orgelfabriken” blir méngen svaret skyldig. Forklaringen
ligger i att en orgelfabrik inte producerar ndgon daglig-
vara, inte heller har nagon butik.

I de gula fabriksbyggnaderna i hornet av Valloxvigen
och Hiradsvigen, Valloxvdgen 5, édr foretaget inrymt.
Byggnaderna uppférdes ursprungligen som kvarnbygg-
nad i mitten av 1930-talet. Nagon kvarn kom dock aldrig
igang. 1 stillet startades i byggnaden en snickeriverk-
stad.

Orgelfabriken vars officiella namn nu ar Akerman &
Lund Orgelbyggeri AB — tidigare Akerman & Lunds
Nya Orgelfabriks Aktiebolag — borjade sin verksamhet
redan 1860 och har alltsd en 125-arig historia. Till Kniv-
sta kom foretaget ar 1953, da man Gvertog och etablera-
de sig i den snickerifabrik som nagra ar varit verksam i
byggnaderna.

Den som givit firman dess namn var Per Larsson Aker-
man, riksbekant orgelbyggare, som grundade sitt orgel-
byggeri 1860. Foretaget har alltsedan dess tillverkat pip-
orglar. Per Akerman gick i orgelbyggarléra i Stockholm
och avlade orgelbyggarexamen vid Kungl Musikaliska
Akademin. Han fortsatte sedan studera pa flera orter i
Tyskland och i Paris och blev kind sérskilt som mycket
skicklig intonator.

Det andra namnet i firmanamnet, Lund, tillhor Carl Jo-
han Lund, som redan 1866 blev medarbetare i Aker-
mans fabrik. Aven han hade avlagt orgelbyggarexamen
vid Musikaliska Akademin. Efter Per Akermans dod
1876 blev C. J. Lund orgelbyggeriets ledare till 1905. Ar
1893 ombildades foretaget till bolag: P. L. Akerman &
Lunds Orgelfabriks Aktiebolag.

Efter de bada ovanniamnda centralgestalterna har fir-
man under gingna aren haft flera kanda skickliga ledare
och nyskapare. 1917 intrader J. Johansson som ledare av
firman. Han var i flera avseenden en nyskapare med
epokgorande nyheter. Nuvarande dgare, Lars Norgren,
som arbetat med orgelbyggeri allt sedan han slutade sko-
lan, har kan man siga gétt den langa vigen. Nu ér han

Byggnaden i korsningen Valloxvigen—Hiradsvigen var dmnad som kvarn, blev istillet orgelfabrik. Foton: Knivsta Foto.
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Hosten 1987 pégdr arbeten med en orgel till Hosjo kyrka i Dalarna. Vid tillverkningen av viderladorna arbetar Lars-Ake Olsson (i

forgrunden) och Johannes Ringstrom.

formgivare, teknisk ledare och administratér och med
en stab av yrkesskickliga arbetare hdvdar han sitt fore-
tags rangplats.

Dagens orgelbyggeri ér liksom tidigare baserat pd hant-
verk, dir yrkesskickligheten, den personliga fallenheten
och intresset dr av betydelse for resultatet. Det ar ett
hantverk av exklusivaste art. Hela framstdllningen foljer
sina vunna klassiska linjer med anpassning till nyheter
och uppfinningar och med hjilp av moderna hjilpme-
del. Tidens krav pa nyheter inom tekniken och mekani-
ken har fatt sld igenom och de orglar som gar ut fran
orgelfabriken i Knivsta fyller de hogsta krav som man
kan stélla pa instrumentet orgel for att motsvara uttryck-
et Vinstrumentens drottning”.

Att utbilda sig till orgelbyggare och uppnd den yrkes-
skicklighet som fodras tar ldng tid, minst 4-5 ar, men vid
orgelbyggeri géller regeln: man ldr si linge man lever.
Man maéste arbeta pa de olika platserna i tillverknings-
kedjan for att fran grunden lara sig de olika momenten.
Till orgelbyggandet hor dven formgivningen, som maste
anpassas efter det kyrkorum och inventarier dér orgeln
skall ingé. Det finns 17-18 st orgelbyggerier i landet, var-
av nagra ar sma. Konkurrensen ar stor.

Det trimaterial som anvindes i orgelbyggeriet dr fram-
forallt furu, bast dr den langsamvixande héarda norr-

S

Agaren, formgivaren, tekniske ledaren och adminisiratoren
Lars Norgren vid ritbordet.
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Kravet pa forstklassigt, absolut kvistfritt och hart virke framhdlles och dir Rein Vallaste just nu tillverkar skdpet ser man hur fint
virket dr.

landsfuran. Triets hardhet och torkningskrympning ar
av stor vikt. For en del stimmor gores piporna av trd, for
andra stimmor tillverkas piporna av en tenn-blylege-
ring. Platen gjutes och genom att variera proportionerna
av de material som ingdr far man plat med speciella
egenskaper for de olika stimmorna. Den gjutna platen
hyvlas for att f4 den exakta tjockleken. Det dr pipmaka-
ren som arbetar med att forma och foga alla bitar till pi-
por av manga olika dimensioner.

HAR TALADE
PER-ALBIN
OCH MOLLER
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Antalet stimmor i orgeln bestammes av dess storlek.
Det finns orglar med tre stimmor — de minsta, och upp
till hundratalet stimmor. I regel dr det 56 toner i varje
stimma, vilket utgdér en manual. Orgeln i Knivsta, som
ar 1961 levererades hirifran, har tvd manualer och pe-
dal.

Nils Alander

Tomten, dir orgelfabriken ligger, dr avstyckad fran Sir-
sta och omrédet hette tidigare Smedbacken. Pa sitt och
vis dr omradet smétt historiskt. Fore avstyckningen an-
vindes platsen som samlingsplats for bla politiska mo-
ten. Det finns fortfarande Knivstabor som dér lyssnat till
Gustav Moller och Per Albin Hansson och andra kinda
politiker och nagon minns dnnu Per Albins yttrande att
— “har bonden det bra sa har ocksé arbetarna det bra.”
— Det var den period nér den rod—grona koalitionen, so-
cialdemokraterna och bondeférbundet, diskuterades.



